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EINLEITUNG  
Rex Articoli Tecnici SA

WILLKOmmEN

Im Familienbetrieb rex articoli Tecnici 
sa, mit Sitz in Mendrisio (italienische 

Schweiz) werden technische Artikel aus 

elastischen Stoffen entworfen, herge-

stellt und vertrieben.

Die Techniker begleiten den Kunden von 

der Entwurfsphase bis hin zur optima-

len Fertigung des Artikels, wobei bereits 

bestehende oder neu konzipierte Produk-

tionsverfahren sinnvoll und kostengünstig 

eingesetzt werden. Das Unternehmen Rex 

Articoli Tecnici SA bemüht sich um stän-

dige Forschung, in welcher der Mensch 

die Verantwortung für einen korrekten 

Umgang mit Technik und Rohmaterial 

trägt. So respektiert Rex Articoli Tecni-

ci SA sowohl die soziale Umgebung als 

auch die Umwelt und handelt nachhaltig. 

Dank technologischem Know-how, Pro-

fessionalität und Rationalität in einem 

modernen Arbeitsumfeld, gelingt es dem 

Unternehmen, die Ziele seiner Kunden 

zu erreichen. Das Ergebnis ist ein ein-

wandfreies, zuverlässiges und preislich 

konkurrenzfähiges Produkt.

Das Unternehmen arbeitet mit verschie-

denen externen technischen Instituten 

zusammen und fördert, gemeinsam mit 

den Universitäten, Initiativen für Studium 

und Forschung. Durch die Weiterbildung 

der Mitarbeiter entwickelt sich eine 

permanente Verbesserung und Aktuali-

sierung des Unternehmes. Rex Articoli 

Tecnici SA wurde bereits 1990 (als erstes 

Nachfolgend möchten wir Ihnen unseren 

neuen illustrierten Prospekt vorstellen, 

durch den Sie einen Einblick in unsere 

Angebotspalette gewinnen können. Wir 

hoffen, dass Sie hiermit ausreichend 

Informationen für eine eventuelle Zu-

sammenarbeit erhalten. Wir stehen 

Ihnen gerne zur Verfügung und freuen 

uns, Ihren Wünschen ggf. entgegenzu-

kommen. Gerne helfen wir auch bei der 

Umsetzung der von Ihnen entworfenen 

Projekte in unserem Tätigkeitsbereich.

Gute Unterhaltung bei der Lektüre 

marco Favini, CEO Rex Articoli Tecnici SA

Tessiner Unternehmen) mit der Norm IsO 
9001 für sein Qualitätsmanagementsys-

tem ausgezeichnet. Ebenfalls als erstes 

Unternehmen erhielt Rex Articoli Tecnici 

SA 2010 die IrIs-Zertifizierung für die 

Lieferung von Produkten im Eisenbahn-

bereich. 

Das Rezept für den Erfolg auf natio-

naler und internationaler Ebene liegt 

sowohl im kontinuierlichen Erwerb von 

hochtechnischen Anlagen, in der For- 

schungsarbeit, als auch in den einzig-

artigen und konsequent kontrollierten 

Produktionsverfahren und letztendlich in 

dynamischen und innovativen Mitarbei-

ter-Teams.
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Das UNTErNEhmEN 
Umsichtige Entwicklung zwischen 1935 und heute

Im Jahre 1935 gründet Ignazio Favini, ein 

junger Chemiker aus dem Tessin (dessen 

Großvater sich in der Deutschen Schweiz 

aus Gründen der Arbeitssuche niederge-

lassen hatte) das heutige Unternehmen 

Rex Articoli Tecnici SA.

Zu Beginn produziert das Unternehmen 

mit Cellulose imprägnierte Stoffe, die 

in der Herstellung von Schutzkappen, 

Schuhcremen und -lacken in der Schu-

hindustrie Verwendung finden. Ein 

wesentlicher Sektor ist auch die Kleb-

stoffproduktion, welche anfangs durch 

die Auflösung von Harzen in Lösemitteln 

erreicht wird. Später nehmen Elastome-

re, wie z.B. der Naturgummi oder andere 

synthetische Produkte von hoher Elas-

tizität, deren Platz ein. Die Entdeckung 

des Polychloroprens ermöglicht auch 

Klebstoffe auf Neopren-Basis. Für die 

Herstellung dieses neuen Klebstoffes 

beginnt Rex Articoli Tecnici SA mit dem 

Mischvorgang von Elastomeren. Schon 

bald nach der Einführung dieses neu-

en Produktionsverfahrens wird auch mit 

der Herstellung von Mischungen für die 

Direkt-Vulkanisierung der Gummisoh-

len auf den Schuhschaft begonnen. Die 

bedeutendste Entwicklung des Unterneh-

mens tritt jedoch mit der Produktion von 

vorgefertigten Gummisohlen ein, welche 

die Schuhhersteller ohne zusätzliche Ver-

arbeitung am Schaft anbringen konnten 

– Ein großer Erfolg, mit dem Rex Articoli 

Tecnici SA, in den 50er Jahren, zum füh-

renden Hersteller von Gummisohlen der 

Schweiz wird.

Doch Ende der 60er Jahre erfährt die 

Schweizer Schuhindustrie eine große 

internationale Konkurrenz und sieht sich 

dadurch gezwungen, die einheimischen 

Fabriken zu schließen und im Ausland zu 

produzieren. Aus diesem Grund entschei-

det sich die Rex Articoli Tecnici SA für die 

Fertigung von technischen Artikeln aus 

Gummi. Im Bereich der Schuhsohlenpro-

duktion stellt das Unternehmen exklusiv 

für große Sportschuhmarken spezielle 

Sohlen, mit vulkanisierten Einlagen her. 

Hierfür setzt der Betrieb ein eigens 

konzipiertes Verfahren ein, das durch in-

ternationale Patente geschützt wird.

1972 zerstört ein großer Brand über 

zwei Drittel des Produktionsgebäudes von 

Mendrisio: Rex Articoli Tecnici SA muss 

wiederaufgebaut werden und sämtliche 

Klebstoff und Imprägnierung betreffen-

de Aktivitäten werden eingestellt. Die 

Hauptsektoren dienen der Anwendung in 

der mechanischen Industrie. Die ersten 

Bremsbeläge für Fahrräder werden her-

gestellt. Dies kennzeichnet den Beginn 

einer langen Entwicklung, welche spä-

ter zur erfolgreichen Reihe der Beläge 

Swissstop führte. In den 80er Jahren 

werden die ersten Projekte bezüglich 

schwingungsdämpfender Strukturen für 

die Geleisebauindustrie (schotterlosen 

Oberbau) verwirklicht. Die Variante ohne 

Im 1935 lässt sich Rex in einem ehemaligen 
Sägewerk westlich von Mendrisio nieder. 
Hier werden zunächst imprägnierte Stoffe, 
Klebstoffe und Schuhcremen für die Schuhin-
dustrie hergestellt.

In den 50er Jahren wird mit der Herstellung 
von Schuhsohlen aus Gummi begonnen, dies 
bringt eine wesentliche Entwicklung des 
Unternehmens mit sich.

Nach dem Brand von 1972 wird die Firma 
wiederaufgebaut. Ende der 90er Jahre 
produziert sie vorwiegend technische Artikel 
aus Gummi, die in verschiedenen Bereichen 
eingesetzt werden.

Im 2000 errichtet Rex Articoli Tecnici SA auf 
der gegenüberliegenden Straßenseite ein 
neues Produktionsgebäude. Im Jahre 2010 
wird östlich davon zusätzliches Gelände für 
einen zukünftigen Ausbau erworben.
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Schotter wird vorwiegend bei Hochge-

schwindigkeitsstrecken und U-Bahnen 

eingesetzt. Das Unternehmen produziert 

schließlich die verschiedensten Artikel 

auch für den Schienenfahrzeugbereich. 

Derzeit beliefert Rex Articoli Tecnici SA 

weltweit die bedeutendsten Hersteller 

von Lokomotiven und Wagons.

Zum Ende des Jahrhunderts führt das 

Unternehmen die vollständige Entwick-

lung und Planung von Erzeugnissen aus 

Gummi ein und beginnt mit dem Spritz-

gießen von Artikeln aus elastischem 

1

2

3

4

Thermoplast. Dabei spezialisiert man 

sich auf das zeitgleiche Spritzgießen 

unterschiedlicher Materialien (2-Kom-

ponenten-Spritzguss), wofür eine eigene 

Abteilung eingerichtet wird.

Mittels verschiedener Systeme zu Si-

mulation und Prototyping werden dem 

Kunden in direkter Zusammenarbeit 

technische Lösungen angeboten. Die 

praktischen Verhaltensweisen der Ar-

tikel und der Materialien werden im 

eigenen Labor physikalisch und chemisch 

geprüft.
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Das LaBOr
Erforschung und Entwurf von Material und Produkt

Rex Articoli Tecnici SA geht bei der Aus-

arbeitung seiner Produkte stets achtsam 

auf die Anforderungen des Kunden und 

dessen Produkt selbst ein.

Um diesem Grundsatz treu zu bleiben 

verfügt Rex Articoli Tecnici SA einerseits 

über ein Team von Chemikern, welches für 

die Entwicklung des geeigneten Materi-

als zuständig ist. Gleichzeitig erarbeiten 

Techniker die Werkzeugkontruktion und 

die mechanischen Komponenten. 

Die Materialien werden nach firmenei-

gener Rezeptur entweder intern oder 

von extern beauftragten Produzenten 

hergestellt. Das Chemiker-Team ver-

fügt über ein bestens ausgestattetes 
Labor zur Durchführung jeglicher phy-

sikalisch-mechanischer und chemische 

Prüfungen.

Das technische Büro des Betriebs ver-

fügt über eine eigene Werkstatt, in der 

Prototypen erstellt sowie Reparaturen 

Im gut ausgestatteten physisch-
mechanischen Labor können 
jegliche Tests für den Gebrauch der 
Gummiartikel durchgeführt werden.

Rex Articoli Tecnici SA entwirft 
und fertigt spezielle Maschinen 
für die praktischen Messungen 
an Bremsbelägen und scheiben-
bremssystemen. Die Produktreihe 
Swissstop ist heute weltweit die 
Nr.1 auf dem Gebiet.

Spezielle Maschinen testen die 
Verformung und die resistenz 
gegenüber anhaltender Abnutzung. 
Der Betrieb verfügt über spezielle 
Ausrüstungen für die Dauerprüfung 
im Bereich der Schienenfahrzeuge.

Die Verbindungsbälge zwischen 
Drehgestell und Wagons sind hohen 
Beanspruchungen ausgesetzt. 
Simulationen im Labor gewährleis-
ten Qualität und Lebensdauer des 
Produkts.

und Abänderungen durchgeführt wer-

den. Um die Verwendung der Produkte 

Praxisgerecht simulieren zu können, er-

stellt Rex Articoli Tecnici auch spezifische 

Prüfeinrichtungen, die in Zusammen-

arbeit mit dem Kunden oder mit dem 

Zulassungsinstitut geplant werden.

1
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Das TEChNIsChE BÜrO
Planung, Ausarbeitung und Prototyping

Rex Articoli Tecnici SA ist darum bemüht, 

vom ersten Moment des Entstehungs-

prozesses die umfassende Erfahrung 

seiner Techniker auf dem Gebiet der 

Elastomere einzusetzen. Unterschiedliche 

simulations- und Prototyping- Methoden 

 werden angewandt. Diese sind im Be-

reich der elastischen Stoffe ebenso 

spezifisch wie innovativ. 

Da das verwendete Material, intern 

hergestellt wird, können den Simu-

lationsprogrammierern ausreichend 

Informationen übermittelt werden, um 

höchst realitätsnahe resultate zu errei-

chen. Die Entwicklung und Ausarbeitung 

von neuen Materialien für das Prototyping 

machen es möglich, sich den Bedingun-

gen der serienproduktion immer weiter 

zu nähern. Durch die Zusammenarbeit 

mit verschiedenen Universitäten ist das 

Unternehmen stets auf dem neuesten 

Stand der Technik und ermöglicht einen 

frischen und anregenden Kontakt zu den 

jüngeren Generationen. 

Die simulationen werden anhand 
von Spezialmodellen ausgeführt, 
die das nicht-lineare elastische 
Verhalten berücksichtigen. Das Bild 
zeigt das Verschlussventil einer 
Düse, eingesetzt in der Schokola-
denherstellung.

3D-Planungen ermöglichen den 
direkten Zugang zu den Prototyp-
modellen.

Im Bild der Abfluss einer Waschma-
schine und eine Akku-Halterung für 
Mikrofone

Dank der erstellten modelle kann 
der entworfene Artikel auf seinen 
Gebrauch in der Praxis geprüft 
werden. Der Einsatz von ent-
sprechenden elastischen Stoffen 
im Modellbau garantiert ein dem 
Endprodukt sehr ähnliches Materi-
alverfahren.
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die PROdUKTiON
Mischung, Vulkanisation und Fertigstellung

Die Produktionsfläche erstreckt sich 

über 6000 m2 und umfasst die wich-

tigsten Produktionsprozesse der Firma: 

Mischung, Vulkanisation (in den 3 tra-

ditionellen Hauptvorgängen: Pressen, 

Transfer und Spritzgießen) und Fertig-
stellung, Montage und Überprüfung

die MischUNg

Nachdem das Rohmaterial sorgfältig auf 

die Zulassung geprüft und ausgelesen 

wurde, wird zum Mischvorgang nach 

spezieller Rezeptur auf die eigenen Mi-

scherlinien übergegangen. Diese werden 

innerhalb des Betriebs entwickelt, gene-

hmigt und geprüft. Der Mischvorgang 

erfolgt sowohl in Innenmischern als auch 

auf offenen Walzwerken. Das Produkt 

ist permanenten Kontrollen ausgesetzt 

und die Materialprüfungen sind entwe-

der standardisiert oder gemeinsam mit 

dem Kunden je nach Anforderungen an 

das Endprodukt vereinbart. Dabei wird 

der Prozess vollständig überwacht und 

die Rückverfolgbarkeit ist somit vom 

Endprodukt bis hin zur Mischung des 

verwendeten Materials garantiert. Be-

sonderen Wert legen wir dabei auf die 

Optimierung des Energieverbrauchs, 

des Verbrauchs an Rohmaterial und der 

Ausführungszeiten. Im Betrieb werden 

täglich bis zu 6000 kg Rohmaterial ve-

rarbeitet.

VUlKaNisaTiON UNd  
giessVeRFahReN

Die umfangreiche Auswahl an Ma-

schinen ermöglicht einen optimalen 

Vulkanisationsprozess. Für den Pres-

svorgang stehen dem Betrieb über 40 

Pressen zur Verfügung. Diese besitzen 

eine Schließkraft von bis zu 10000 kN 

und Wärmeplatten von bis zu 1,5 m. In 

den Pressen können Artikel von großem 

Ausmaß und mit beträchtlichen metalli-

schen Einlagen gefertigt werden. Für 

das Spritzgießverfahren ist Rex Arti-

coli Tecnici SA mit horizontalen sowie 

vertikalen Maschinen ausgestattet, die 

eine Schließkraft von bis zu 6000 KN 

und eine maximale Spritzkapazität von 

6 l besitzen. Die verfügbare Produktion-

shistorie wird zentral aufgezeichnet und 

die Produktion selbst wird mittels MRP 

programmiert und überprüft. Die Daten 

werden mithilfe eines Zentralsystems mit 

Strichcode abgespeichert. 

FeRTigsTellUNg, MONTage  
UNd PRÜFUNg

Rex Articoli Tecnici SA verfügt über ver-

schiedene Systeme zur Fertigstellung, 

Montage und Endprüfung der Artikel, 

wie Beispielweise cryotechnische An-

lagen zur Entgradung der Formteile. 

Ebenfalls vorhanden ist eine Wasch- und 

Prüfabteilung, in der die Lieferung von 

hochsauberen Erzeugnissen, u.a. auch 

für den Lebensmittelbereich sicher-

gestellt wird. In der Montageabteilung 

stehen Einrichtungen zur Verfügung, 

mit welchen nach Bestimmung und An-

forderung des Kunden, Systeme oder 

Baugruppen vormontiert werden.

2

Bei Rex Articoli Tecnici werden 
Mischungen mit den unterschie-
dlichsten Merkmalen hergestellt: 
vom Naturgummi in verschiedensten 
Farben bis hin zu den hochtechni-
schen Zusammensetzungen wie z.B. 
Silikone und fluorierte Elastomere.

2

die Mischerlinien besitzen 
modernste Ausstattungen für 
die Vorbereitung des Materials, 
das sich für die verschiedenen 
Vulkanisationsverfahren eignet 
(Spritzgießen, Pressen und  
Transfer).

1

1

11

9

14

In der abteilung für Fertigstellung, 
Prüfung und Verpackung werden 
die Artikel besonderen Prüfungen 
und Tests unterzogen. Je nach 
Anforderung des Kunden oder der 
Anwendung kann das Produkt zu 
100% auf besondere Spezifikationen 
geprüft werden.

Um die physisch-mechanischen Ei-
genschaften bestimmter Materialien 
zu optimieren, müssen die Artikel 
einer thermischen Behandlung 
(Post-Vulkanisation) ausgesetzt 
werden. Spezielle Maschinen sor-
gen dafür, dass das Produkt nicht 
verformt wird.

Prüfungen und Messungen am Pro-
dukt erfolgen sowohl während der 
Produktion als auch als Endkontrolle 
anhand moderner Messverfahren. 
Elastische Stoffe benötigen speziel-
le, berühurungslos funktionierende 
Instrumente.

Rex Articoli Tecnici SA übernimmt 
auch Montagearbeiten von gesam-
ten systemen und Baugruppen. 
Bezüglich der Herstellung können 
Werkbescheinigungen für jedes ein-
zelne der Bestandteile ausgestellt 
werden.
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Für die Vulkanisation durch Pressen 
stehen über 40 kleine und große 
Pressen zur Verfügung. Das Bild 
zeigt eine Presse mit Schließkraft 
von 10000 kN und eine Wärmeplatte 
von 1500 x 1200 mm.

3

Für die Vulkanisation mittels Sprit-
zgießen werden über 25 Pressen 
eingesetzt: deren verschiedene 
Eigenschaften und unterschie-
dliche Größen Optimierung und 
Rationalität des Arbeitsvorgangs 
garantieren. Das Foto zeigt eine 
Spritzpresse für die Herstellung 
von Artikeln aus Silikon und aus 
Gummi/Metall.

4

Die über 2000 Werkzeuge erhalten 
eine spezielle Wartung bezüglich 
Reinigung und Lagerung. Im Bild 
ist ein automatisches Lagerungssy-
stem für Formen von einem Gewicht 
unter 250 Kg zu sehen. Die Lager-
kapazität umfasst gut 120 Tonnen.
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Im Bild: Einige Beispiele für Artikel, die in den 
Bereichen Elektronik, Maschinenbau, Lebensmit-
telindustrie und Medizin ihre Anwendung finden.
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TEChNIsChE arTIKEL
Traditionelle Anwendungen

Rex Articoli Tecnici SA stellt technische 

Artikel in verschiedensten elastischen 

Stoffen her: Dies betrifft sowohl vul- 

kanisierte Materialien als auch thermo-

plastische Elastomere (TPE).

Es wird für sämtliche Industrieberei-
che produziert, z.B. für das Bauwesen, 

den Schienenfahrzeugbau und die Inf-

rastruktur. Zudem verfügt der Betrieb 

über eine Abteilung für die Herstellung 

von Artikeln, die im Lebensmittelsektor 

verwendet werden (HACCP). Entspre-

chend ist für Sparten wie die Pneumatik,  
hydraulik und Elektronik die Saubar-

keit garantiert. Die Produkte werden mit 

speziellen Technologien gewaschen und 

in staubfreier Umgebung verpackt.

Die Materialspezifikationen werden ab-

hängig von der Art des Artikels optimiert 

und bilden einen wesentlichen Teil des 

Produkte-Testplans.

1 2

3 4

Dichtung für Trinkwasser oder Entwässerung. 
Das Unternehmen entwickelt eigene Rezepturen, 
die von den zuständigen Behörden genehmigt 
werden, und bemüht sich gemeinsam mit dem 
Kunden um die Zulassungen.

Für die Sektoren Gesundheitswesen und  
mechanik wird – zusätzlich zur Wahl des pas-
senden Materials – besonderer Wert auf die 
fehlerlose Ausführung gelegt, da eventuelle 
Defekte die korrekte Verwendung beeinträchtigen 
oder verhindern können.

Die Bälge sind häufig großen Beanspruchungen 
ausgesetzt und erfordern die Wahl eines Materi-
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arTIKEL aUs GUmmI - mETaLL 
Und weitere Kombinationen 

Für Rex Articoli Tecnici SA ist es stets 

wichtig, dass das bestmögliche Material 

an der richtigen Stelle eingesetzt wird.

Da es manchmal nicht möglich ist, alle 

optimalen Merkmale in einem einzigen 

Stoff anzutreffen, müssen verschiede-

ne Produkte kombiniert und in einem 

Artikel zusammengeführt werden. Die 

Möglichkeit, in ein und demselben Stück 

einen festen, metallischen Anteil und ei-

nen elastischen Stoff zu kombinieren, ist 

bereits seit Jahren bekannt. Im Betrieb 

wurden verschiedene Verfahren entwi-

ckelt, bei denen Elastomere mit anderen 

Materialien - wie z.B. Plastik, Teflon, 
harzen und sogar holz - kombiniert 

werden können. 

Was die Artikel in den Bereichen Schwin-

gungsdämpfung und Schutz gegen Beben 

betrifft, ist es dank der optimalen Ein-

fügung von metallischen Teilen möglich, 

allzu große Verformungen vorzubeugen, 

die zu einer verfrühten Abnutzung des 

Stoffes führen würden.

Durch die Einführung der spritzgieß-
technik bei elastischen Thermoplasten 
(TPE) hat Rex Articoli Tecnici SA eine 

Alternative zur Herstellung von Gum-

mi-Metall Artikeln geschaffen. Das 

kombinierte Spritzgießen von zwei oder 

mehr Stoffen (2K und Overmolding) er-

folgt in der Kunststoffabteilung (TPE) 

des Betriebs.

Der 2K-Artikel für den Waschmaschinensektor 
zeigt die Kombination aus einem festen halte-
rungsmaterial und einem weichen elastischen 
stoff in Form einer Dichtung. Durch diese Anwen-
dung konnte auf vier separate Artikel zugunsten 
eines Einzigen verzichtet werden. Die Dichtungen 
bestehen aus TPE.

Bei Erstellen des Ergopin übernimmt der elas-
tische obere Teil die Federwirkung (in früheren 
Modellen war eine metallische Feder eingebaut). 
Das Resultat ist ein Artikel, der nicht nur aus 
technischer, sondern auch aus ästhetischer Sicht 
hochwertig ist.

Besondere Oberflächenbehandlungen am Teflon-
Material und eine innenliegenden metallischen 
Veredelung optimieren die gleitende Flächenbe-
schaffenheit von Schwingungsdämpfern. 

Durch die 2K-Technik können Artikel gefertigt 
werden, die praktisch, resistent und optisch 
ansprechend sind (Schaltknöpfe)

Die Haftung des elastischen Stoffes an der 
metallischen Halterung erfolgt während des 
Vulkanisationsvorgangs. Es werden spezielle 
Oberflächenbehandlungen durchgeführt,  
um die Haftung zu verbessern. 

Auf dem Gebiet der schwingungsdämpfung  
sorgen die Konstrukteure, vor Beginn der  
serienmäßigen Produktion, durch Simulation  
und Prototyping für Optimierung.

1 2

3 4
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arTIKEL FÜr DIE BahNINDUsTrIE
Bauteile für den Eisenbahnbau und Eisenbahnwagen

Rex Articoli Tecnici SA hat in den 70er 

Jahren mit der Produktion für den  

Eisenbahnsektor begonnen, als in der 

Schweiz erstmals Eisenbahnlinien ohne 

Schotterbett gebaut wurden.

In Zusammenarbeit mit dem Bahnunter-

nehmen entwickelten die Techniker neue 

Systeme zur Schwingungsdämmung in 

Eisenbahntunneln. Die Technik wurde 

weiter entwickelt und ist zu einer der 

meistverwendeten Bauweisen für den 

schotterlosen Oberbau geworden. Sie 

wird auch beim Bau von U-Bahnen ein-

gesetzt.

Aufgrund der notwendigen schwin-
gungsdämmung an der Quelle wurde es 

möglich bestimmte Änderungen am Bau 

der Laufwerke selbst durchzuführen. 

Diese neuen Lösungen betreffen speziel-

le Dämpfungen, über welche derzeit die 

meisten Eisenbahnwagen verfügen. Heu-

te hat der Betrieb auch Luftleitungen, 

elektrische Isolatoren und Schutzbau-

teile im Angebot.

Die 2010 erhaltene IrIs-Zertifizierung 

hat es Rex Articoli Tecnici SA ermöglicht, 

Entwurf und Vertrieb seiner technischen 

Artikel den bedeutendsten Herstellern 

von Lokomotiven und Wagons anzubie-

ten und nimmt am Bau von wichtigen 

U-Bahnlinien teil. Außerdem wurde sie 

unlängst mit der Belieferung von elasti-

schen Bauteilen für den Gotthardtunnel 

beauftragt, dem längsten Eisenbahntun-

nel der Welt.

Das Federungssystem für tiefe Laufwerke wird 
mit Bauteilen erstellt, die äußerst beständig 
gegen dynamische Beanspruchungen sind. Der 
Artikel aus Naturgummi garantiert eine wesent-
lich längere Lebensdauer im Vergleich zu den 
traditionell spiralförmigen Federungen.

Durch die Ausarbeitung von speziell verstärktem 
material auf silikonbasis konnten die Lederbälge 
der Kaltluftleitungen (für die Motoren auf dem 
Drehgestell der Lokomotiven) ersetzt werden.

Mit der eigens erbauten Laborausrüstungen wird 
das Produkt akkurat geprüft. Auf dieser Weise 
können die hohen Ansprüchen und die vorge-
schriebenen Garantien erfüllt werden.

schwellenschuhe aus Gummi, mit einliegendem 
Mikrozellenkautschuk werden für den schot-
terlosen Oberbau eingesetzt. Dadurch wird die 
Schwingungsübertragung zwischen Gleis und 
Oberbau auf optimale Weise beseitigt.

1 2

3 4

Rex Articoli Tecnici SA entwickelt Produkte für die 
größten Hersteller von Eisenbahnlokomotiven- 
und Wagons. Das Foto zeigt Bauteile, die in 
dynamisch beanspruchten Systemen im Schie-
nenfahrzeugbau eingesetzt werden.

Elastomere und feste Halterungsstrukturen aus 
Silikon und verstärktem Epoxidharz werden kom-
biniert und dienen so als Isolationskomponenten 
für elektrische Eisenbahnlinien.
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Zusätzlich zur Produktpalette der Ersatzteile, 
entwickelt Rex Articoli Tecnici SA Lösungen, 
welche den bedeutendsten Herstellern von 
Fahrradbremsen angeboten werden. Im bestens 
ausgestatteten Labor des Betriebs kann die 
Bremswirkung auf sämtlichen Felgentypen  
und scheibenbremsen geprüft werden.

sWIsssTOP ®  
Bremsbeläge für Fahrräder, Scheibenbremsbeläge  

und andere Anwendungsprodukte

Bereits im Jahre 1970, produzierte 

Rex Articoli Tecnici SA, Bremsbeläge 

für eine bedeutende Schweizer Fahr-

radbremsenhersteller. Nachdem jenes 

Unternehmen die Produktion eingestellt 

hatte, fasste Rex Articoli Tecnici SA den 

Beschluss, sein Know-how auf dem Ge-

biet zu nutzen, um dem Ersatzteilmarkt 

sein Produkt anzubieten: so entstand die 

Marke swissstop®. 

Das positive Feedback des Marktes hat 

die Techniker dazu ermutigt, weitere 

Artikel herzustellen und Lösungen für 

sämtliche Felgentypen und -ausführun-

gen zu schaffen. Die Einführung des 

Scheibenbremssystems bei Mountain 

Bikes hat den Betrieb dazu veranlasst, 

sich auch im Sektor der Scheibenbrems-

beläge einzufügen. Das bereits breite 

Spektrum der Verkaufsangebote wurde 

substantiell erweitert.

Swissstop® gehört heute zu den bekan- 

ntesten Herstellern von Fahrradbrems-

belägen und vertreibt Ersatzteile für 

jegliche Bremssysteme. Im Bereich der 

Bremsbeläge für Carbonlaufräder ist 

Rex Articoli Tecnici SA eines der führen-

den Unternehmen weltweit und besitzt 

ein internationales Verkaufsnetz.

Unsere Produkte finden Sie unter  

www.swissstop.com.

Die Bremsbeläge für Scheibenbremssysteme 
Swissstop® haben ein hohes Qualitätsniveau 
erreicht. Bei den Mountain Bikes stehen die tra-
ditionellen Beläge sowie die Sinterausführungen 
für Qualität und internationale Zustimmung.

3 4

Rex Articoli Tecnici SA hat auch spezielle Artikel 
für die Verminderung von Bremsenquietschen 
erarbeitet, wobei die Bremswirkung nicht ver-
ändert wird. Die Sprühdosen „Silencer” sind 
bereits ein Erfolgsprodukt.
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mIT DEm FLUGZEUG
Vom Flughafen in Zürich gibt es 
eine Zugverbindung nach Mendrisio.

Vom Flughafen milano-malpensa 
besteht die Möglichkeit den Bus 
Shuttle Service zu benutzen. Ab 
2015 wird eine Zuglinie Malpensa 
und Mendrisio verbinden.

Der Betrieb ist auch einfach über 
den Flughafen Lugano-agno zu 
erreichen.

mIT DEm ZUG
Der Betrieb Rex Articoli Tecnici SA 
befindet sich in wenigen 100 Metern 
Entfernung vom Bahnhof mendrisio.

Von dort gibt es bequeme Verbin-
dungen in die restliche Schweiz und 
das nahe Italien. 

Für weitere Informationen:  
www.ffs.ch 
www.trenitalia.com

mIT DEm aUTO
autobahn a2 die Ausfahrt Mend-
risio-Varese-Stabio, beim ersten 
Kreisverkehr dem Hinweisschild 
Richtung Mendrisio folgen, beim 
Zweiten die erste Ausfahrt nehmen 
und der Via Borromini folgen. Nach 
400 m in die Via Rime einbiegen 
und nach 200 m rechts in die Via 
Catenazzi. Dort finden sich Kun-
denprivatparkplätze (GPs adresse: 
Francesco Catenazzi Straße 1)

DIE KONTaKTDaTEN 
Nützliche Informationen

aNrEIsE
REX Articoli Tecnici SA 
Via Francesco Catenazzi 1 
6850 Mendrisio, Schweiz 
 
Tel: +41 (0) 91 640 50 50 
Fax: +41 (0) 91 640 50 55 
 
Email: sales@rex.ch 
Web: www.rex.ch

24

catalogo_tedesco.indd   24 11.10.2012   12:39:41




